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Typ N 
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DIN 345 42 11306 42 11302 42 11307
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werkstoffgruppe werkstoffbeispiele, neue Bezeichnung (in Klammern alte Bezeichnung)

Fettgedruckte Zahlen = Werkstoff-Nr. nach DIN EN
zugfestigkeit  
MPa (N/mm2)

härte   Kühlmittel

allgemeine baustähle
1.0035 S185(St33), 1.0486 p275N(Ste285), 1.0345 p235Gh(h1), 1.0425 p265Gh(h2) 
1.0050 e295 (St50-2), 1.0070 e360 (St70-2), 1.8937 p500Nh (WSte500)

≤500
>500–  850

automatenstähle
1.0718 11SMnpb30 (9SMnpb28), 1.0736 11SMn37 (9SMn36)
1.0727 46S20 (45S20), 1.0728 (60S20), 1.0757 46Spb20 (45Spb20)

≤850
850– 1000

Unlegierte Vergütungsstähle
1.0402 c22, 1.1178 c30e (ck30)
1.0503 c45, 1.1191 c45e (ck45)
1.0601 c60, 1.1221 c60e (ck60)

≤700 
700–  850
850– 1000

legierte Vergütungsstähle
1.5131 50MnSi4, 1.7003 38cr2, 1.7030 28cr4
1.5710 36Nicr6, 1.7035 41cr4, 1.7225 42crMo4

850–≤1000
1000– 1200

Unlegierte einsatzstähle 1.0301 (c10), 1.1121 c10e (ck10) ≤750

legierte einsatzstähle
1.7043 38cr4
1.5752 15Nicr13, 1.7131 16Mncr5, 1.7264 20crMo5

850–≤1000
1000– 1200

Nitrierstähle
1.8504 34crai6, 
1.8519 31crMoV9, 1.8550 34craiNi7

≥850–≤1000
  >1000– 1200

Werkzeugstähle
1.1750 c75W, 1.2067 102cr6, 1.2307 29crMoV9
1.2080 X210cr12, 1.2083 X42cr13, 1.2419 105Wcr6, 1.2767 X45NicrMo4

≤850
>850– 1000

Schnellarbeitsstähle 1.3243 S 6-5-2-5, 1.3343 S 6-5-2, 1.3344 S 6-5-3 ≥650– 1000

Federstähle 1.5026 55Si7, 1.7176 55cr3, 1.8159 51crV4 (51crV4) ≤330 hb

rostfreie Stähle,  geschwefelt 
austenitisch 
martensitisch

1.4005 X12crS13, 1.4104 X14crMoS17, 1.4105 X6crMoS17, 1.4305 X8crNiS18-9
1.4301 X5crNi18-10 (V2a), 1.4541 X6crNiti18-10, 1.4571 X6crNiMoti 17-12-2 (V4a) 
1.4057 X20crNi 17 2 (X17crNi16-2), 1.4122 X39crMo17-1, 1.4521 X2crMoti18-2

≤850
≤850
≤850

Gehärtete Stähle
– ≤40–48 hrc

>48–60 hrc

Sonderlegierungen Nimonic®, inconel®, Monel®, hastelloy®   ≤1200

Gusseisen
0.6010 eN-GJl-100(GG10), 0.6020 eN-GJl-200(GG20)
0.6025 eN-GJl-250(GG25), 0.6035 eN-GJl-350(GG35)

≤240 hb
<300 hb

 
 

Neue Gusswerkstoffe GGV
eN-gJV250(GGV25), eN-gJV350(GGV35)
eN-gJV400(GGV40), eN-gJV500(GGV50), SiMo 6

≤220 hb
<300 hb

 
 

Neue Gusswerkstoffe aDi
eN-gJS-800-8 (aDi800), eN-gJS-1000-5 (aDi1000)
eN-gJS-1200-2 (aDi1200), eN-gJS-1400-1 (aDi1400)

800– 1000
1200– 1400

 
 

Kugelgraphit- und temperguss
0.7050 eN-GJS-500-7(GGG50), 0.8035 eN-GJMW-350-4(GtW35)
0.7070 eN-GJS-700-2(GGG70), 0.8170 eN-GJMb-700-2(GtS70)

≤240 hb
<300 hb

hartguss – ≤350 hb

titan und titan-legierungen
3.7024 ti99,5, 3.7114 tiai5Sn2,5, 3.7124 ticu2
3.7154 tiai6Zr5, 3.7165 tiai6V4, 3.7184 tiai4Mo4Sn2,5, - tiai8Mo1V1

≤850 
>850– 1200

aluminium und al-legierungen 3.0255 al99,5, 3.2315 alMgSi1, 3.3515 alMg1 ≤400

al-Knetlegierungen 3.0615 alMgSipb, 3.1325 alcuMg1, 3.3245 alMg3Si, 3.4365 alZnMgcu1,5 ≤450

al-Gusslegierungen   < 10 % Si 
> 10 % Si

3.2131 G-alSi5cu1, 3.2153 G-alSi7cu3, 3.2573 G-alSi9
3.2581 G-alSi12, 3.2583 G-alSi12cu, - G-alSi12cuNiMg

≤600
≤600

Magnesium-legierungen 3.5200 MgMn2, 3.5812.05 G-Mgal8Zn1, 3.5612.05 G-Mgal6Zn1 ≤450

Kupfer, niedriglegiert 2.0070 Se-cu, 2.1020 cuSn6, 2.1096 G-cuSn5Znpb ≤400

Messing, kurzspanend 
                langspanend

2.0380 cuZn39pb2, 2.0401 cuZn39pb3, 2.0410 cuZn43pb2
2.0250 cuZn20, 2.0280 cuZn33, 2.0332 cuZn37pb0,5

≤600
≤600

bronzen, kurzspanend
2.1090 cuSn7Znpb, 2.1170 cupb5Sn5, 2.1176 cupb10Sn
2.0790 cuNi18Zn19pb

≤600
>600–  850

 

bronzen, langspanend
2.0916 cual5, 2.0960 cual9Mn, 2.1050 cuSn10
2.0980 cual11Ni, 2.1247 cube2

≤850
>850– 1000
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*  Nur blanke bohrer bzw. bohrer mit blank ausgeschliffenen Nuten verwenden.
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